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Macchina CNC per tutti
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Tzzte: Andrea Opciuole - Fote: Andprea Opeiyolo

la diffusione dei modelli aulocostuiti in depron,
polistirelo, EPP e polisfirene ha porfato un grande
sviluppo delle fecniche costutfive relafive @ ques
matericli ancore consideratt de molli | “cugini
poveri” dello balsa,

Lo focilita di utilizzo di questi moteriali permatte
perd di costruire modelli volonti, semplici favolet
fe o vere e proprie riproduzioni, anche in una
sola seroio, pariendo do fotografie, titic o do
idee o¥ig| inali, reglizzando i dlseg"u delle vorie
parti & ritagliondole dai fogli di depron da 3mm
e da 6mm, o da losire di estruso o EPP fino o

Vista anteriore & posteriore della Phlatprinter

circa 5 em, fecilmente reperibili ovungue.

A guesfo opproceio per cosi dire orfigiancle,che in
okeuni casi permette o reclizzozione di veri & pre-
pei copolaveri, o costo di fafica e notevole cape-
city manuale, si affianca un figo di gpproccio semi-
industrile, tromite ['ufilizzo di otrezzature pill o
meno complesse che vanno del semplice filo coldo
per il taglio manuole, af filo caldo governato de
computer e apposit softwere per il contrello nume-
rico 0 CNC, firo od arrivere a veri @ propri siste-
mi CNC complessi che permefiono anche piccole
produzion seriali.

La Phlatprinter aperta
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Nel mio caso le copacia manueli, nonostonte
sicno sostenute da ung insona passions per la
ereqzione do zero, sono per ko piu scarse e quindi
o poss'bi'ih:': ci poter ricorrere o sirumenti alterc-
v per realizzore le idee pil civerse mi & sembro-
fa [unice vio percorrioile. Aggiungendo o questo
una grande passione ¢ gimesfichezza con l'infor-
mafica e con il disegro, ho inizigle o studiore e
poi reclizzare ' mie prime mocching CNC, una
piccola freso & ko tanko ogognefo taglia ali a filo
caido, sempre a controllo numerico. Nelle varie e
quolidicne ricerche in infernet mi sono imbathuto
P':Ii in quella che o prima vists sembrava ko mac-
china je?iriﬁm per o realizzazione del miei
modeli, sviluppate da una simpafica copeia di
raguzzi del New Jersey e da loro batiezzoio
Ph[a'prmh;'.r owero Une sorfa di stampante per
fogli di depron, balsa o espansi, ma che ol posto
di stampare faglio e modello in due dimensioni e
oddirittura in 3 dimensionil
La Phlatprinter &, in poche porole, una fresa CNC

La schedy elettronicy di controlle
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La fresa & una semplice Dremel
il cui asse verficale [Z) & invertito, con b fresa che
& soffo il materiale, |'asse orizzonkale principale [X]
& illimitcto in quanto & il foglio di materiale o muo-

I rulli che muovons i| materiale da tagliare
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Ecco un kit fatto in casal
una dimensione massima di circg 50 cm. Si pud
pensare quindi ala Phlofprinfer come cd una stam-
pante in cui il foglio passa e lo testing si muove

nostro i ardifo sogno modedlistico.
| die americani honno svilugpata 'idea in manie
ra impeccabile, reclizzando un vero e proprio
sistema integrafo, complesso ma non complicalo
che, ufilizzendo software CAD 20/3D e CNC gre-
i, permetie lo sviluppo di un modello dall'ices,
oassando per il disagno dei pezzi e finends con il
toglio delle parti da monkare,
Inclire la macchina pud kavorcre in modalitd i
mensionale, ovvero “scolpendo” moterile (morbi-
do] di spessore fino ai 4 cm, e quindi permetten-
doci di creore stompi, incisioni & fufie |2 clie love-
razioni fipiche di un sistema CNC. Guesto fipo ci
levorazioni richiedono perd uno pit: approfondita
conoscenzo delle fecniche e dei software specifii
per lo creazione dei cosiddetfi “percorsiutensile”
necessari afle realizzozione di pori dal pieno
Tra le varie possibilita di coguista [solo piani di
cosruzione, sclo parfi in mdf o utte compresa), ho
scelio lo versione completa di futto e i due pacchi
dellc spedizione, contenenti |'elefironica & le port
in MDF, sono amivafi in circa 30 giomi diretto-
mente dogli USA, con un confezionamentc o
prove di frasporto e per una costo di circa 600 3
0450 _ In.b. ora la macching costa circa 700%).
E' dispenibile do cleuni mesi la versione MK Il con
peesiazioni miglicrote a circa 10005
la Phlatprinfer MK |, versione kit complefo, &
cosiruita in mdf da 9mm ed & ingegnerizzaic in
maniera impeccanile: le parfi sono foglicte naty-
relmente con macchine CNC e si iﬁtnil‘rﬂﬂﬂ olla
perfezicne, permettendo anche un menfoggic ‘o
saceo’ prefiminare, inolire nei punti ‘struburali’ il
delicati i pannelli di mdf sono lomincti tra boro,
rogaiungendo cosi uno spessare doppio e garan-
fendo | necessaria resistenza srufturale.

IL MONTAGGIO

Lossistenza dei Phiotboyz www.Phlotboyz.com, &
quokosa di unico e consiste in un sito web ded:
cofo, un forum clire o un sezione dedicota sul
forum universalmente nofo di Rl:grcluus om. ono
disponibili circa 50 video che illustrano passo
pesso ogni fose del montoggio della meccanics,
un video di circa 1 ora incentrato sul test dell'ele
fronica & un clfro video di circa 2 ore sul sefiaggio
del sofware clire ¢ decine di video educafivi sul
disegno dei modeli

versi, e ['nsse crizoniole secondario (Y] roggiunge  tagliando il materiole e reclizzando cosi ogni  Devo dire che onche una persona a digino di
PH . HoneeeRiMA=“uawrii e THH CHmn e eggsam =y mir
& - ;-, { ______——'—'___ ———n [
£ 1 ars L————__.___‘_‘___ | A e '
: & — e | |
Y= | e Tre '
asill S e | | [
3 — | |
£ PR e | |
1: e — e II ) |
— .
3 =~
¥
- S
e s =
—— P —
e — ———
1 { o —
| — ]
J . L/ —— ;
= | I ﬁ s
" Disegni di un Tornado (a sinistra) e di un SF 260 (a destra) in “sketchup”.
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In queste quattro immogini la nascita di un Fi5 i
CNC pud, seguendo meticolosomente |
forum zeppo di consighi, cosiruirsi
ma CNC senza troppa fafico & con la certezza d
successo. Moturalments: non mancano
video che espi icanc anch'assi passo posso o
razione @i un modello o partire do v
cartoceo scansi ionalo, htte medionte il co
mo software grafuito Skeich Up.
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duranfe 2 seffimane di fempo, u
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parfi esterne per una peri :: ca r“‘ ufenzione,
I"‘"lcgc.o inizia con il 4
gucle & previsto un viden anoos
& prosegue poi con la cosiruzione
vera e proprio. 51 roccomanda
zione in quelli che soro i pun
e CMNC "sconomiche”, ow
le boccole che vi si awitana
menfo: & necessorio owilre
e oste le boccole L"':::
[ia ho usato WD40 e g'ussﬂ picnco ol litiol
di eliminre ogni possibile osperit & garantire u
maovimento Ruido. Un allro mementa in cui
soria una parficoiare curg & guello el
zione dell'accoppiaments fra motore ed
fafo, n q.u:'l’ o precisione non aecur
Mmcienbs ai nost &c.. fa

and

&

ungo

Q[

pill che su

voife gelle impuntature che sof
prove @ regisiranda le viti di 80
dei molori, sl rigscno o far sparire
Allg fine dell'sssemblaggic
macching CNC robuste & d
2 contenvie [A0x30x40 cm
veloctt ufile o 1 30 & |

posterd aggiungere ung miniresa ¢ po drem
una punta [consiglio la Funta do fogl
1562) Dremel di 3.2mm| per inizi

SETUP SOFTWARE
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Fiare o diverfirci

stama complessivomenta & formato da:
- un pc [anche non parficolormente racante!
ung scheda di inferfoccia & confr
passo passo (quella ulilizzato do m
mizzate per io Prlatorinter]
software di disegno e di comunicazione con la

maccning

- lo Phlotprinter

|| softwore necessario ol diseq
disponibile graty itgmente sy
chup.gocgle.com sota la voce "DOW
e |o suo installazione e facile & veloce
reglizzoto c::up:uslfﬂ'rn"re & invece scar]
tuilaments dall'apposito forum di riferi
gli interessati aika Phistprinier [non so

PAR
'\uﬂ...-'

phugHn
wabile gro-
menko per

sessor: hiip://www.phlofforum.com
anche visibile un b "mc che ol il ,s": l'instalio-

zione e ['ufilizzo. |
ne DEMO limitor
cabile dol sito: hitp://www.machsupport.com.
Tutto il procedi merio di ing siallazione & di sefup d
quesf'ul |“" pregramma & illustrata in un vide

di riferimento per gli ocquirenti

A sinistra il progetto su Sketchup, a destra il modello in EPP finito, realizzate doll'autore,
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Due esempi pratici: a sinistra un modelle complicato come il C17, o cestra un racer in depron con tutte

IL PROCESSO PRODUTTIVO:
OVVERO DAL DISEGNO AL CAMPO DI VOLO...

Vediama come si svolge per infero 1l processo di
produzione, dollidec ol foglio. Si pud inizie
pescando da internet disegni CAD gid pronfi &d
offimizzarli per la nostra macching oppure parfire
da n friffico, o encora partire da ioee proprie e
svilupperle tridimensionalmente.

Di sicure un prima approccio pud awvenire con |
modelli fipo “profile”, evitanda i problemi gellg ri-
dimensionalita,

lo sono un orchitetio e lovaro abituaimente con
programmi CAD di varia naturg, ma il saftwore
orevisto per 'uiilizzo con la Phlatprinter & Google
Sketchup nefla suo versione grotuifa e si frofia i un
programme dalla facility discrmante ma dalle pos-
sibilita enormi, ol quole si aggiunge 1l fomoso
"olugdn” [owero un programmino oddizionale}
realizzoto espressomente per la Prifprinter & gro-
fulto, che permette di inserire nei noshi disegni gl
spesscri delle punie che usiamo per la freso, | pee-
ficelli che manterranno i pezzi cfiaceati olie lostro
fino ollo fine del taglie, 'ordine di taglio dei sin-
goli pezzi & che alla fine produce Il percorso len-
5ili, owero il codice {gcode] che, quasi mogice-
menie, fard mugvere b nostra Phlatprinter, Quesic
codice deve poi essere rosmasso alla scheda df
conirollo, ed & quest uliima fase forse la meno infuk
fivg in quanic i si oddentra in un mondo che aime-
10 iniziclmente & cbbostanza csfico.. Ma anche in
'jues:a coso @ disponibile un video illustrafive di
due ore che illusire posso posso hutte be fasi neces
sorie a renderci finclmente cperativi.

ll sofhwase di conirollc vera & praprio, molto fame-
so nell'ombiente CNC & il MACHSOFT, anch'esso
nella sug versions gratuita e limitgiy nel numero di
linee di codice gesibili, mo che clmeno in un
primo momenio soddisfo o pienamente le necessitd
del modellista medio. E' cerio che dopo aver preso
gusto con o progefazione & lo realizzazione di
medelli si potr opiore per lo versione complefo,
ocquistabile o circa 150 Euro ma che letiercimen-
te molfiplicherd le nostre possibiliia, permeftendioci
di cracre disegni mollo complessi, senza perdere
tempo o dividerli in pil operazioni,

Fecciomo un piccole sommario dele fasi produtfi
ve di un medello o partire da zero:

1 ideczions o reperimento di un friffico

7) disegno CAD delle parfi necessrie & Ingegne-
rizzazione degli incastr irc 'e porf

3) offimizzazione CAD delle porfi eniro 'e dimensioni
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dello lostra do fagliore

4) passoggio ofiraverso il “plugin” & inserimento
degli spessori delle punte e def ponficell

5] rostormazione in codice ONC {fofa diretio-
mente dal softwore]

6} caricamento del codice ne! software di conirot
o dello Phlotprinter

7) verifiche & toglio fingle

Sul forum sopea citato sono disponibili cirea 20
videa [in inglese ma focill da seguire anche solo
vedencali cie ilusirano le metodclogie per lo rec-
fizzozione dei modelli sic di fipo “profile” che
ripreduzion.

Ricapitolondo, per la realizzozione di un modello
“orofile” ¢ parfire do un fiffco si inizia importando
le viste necessarie, in genere lotercle e in pionta &
si procede ricalcondo i profli del modello € crean-
do gli opportuni incastri per il monfoggio, & per fink
re si prendono i disegni foffi & si sistemano in un
foglio virtuale che verrd poi rasformato in codice
GCODE e inviato allo Phitprinter per il foglio.

Lo reglizzazione di un modello “scale” & invece pil
impegnafiva & prevede due shoce: creore | pezzi
corme § trotfassero di un kit in balsa [e gui si coph
sce che con guesta macchina passiome anche rico-
iore vecchi piani di cosiruzione e inviarli per il
foglio oulomafico |I] cppure possiomo ricreare il
modella nelle tre dimensioni per poi “oprirk” con
un alivo “plug in" detic UNFOLD che frosforma gli
oggeti 30 in pezzi 2D, & frome le varie parti cne
opporiunamente ossemolate ricreercnno I'ogget

Un esempio di tipologia di modelli realizzabili.
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le parti pronte per il toglic

tridimensioncle. Vi assicuro che & pil facile o fors
che o dirsi ed i risultaf, visibili nelle fotografie, sono
veramente noleveli e di buona resa anche nel voko.

LA COMUNITA IN INTERNET

Fino od oggi sono shole realizzate alcune decine di
Phicprinter in giro per il mondo, una sola qui in
lialia o micl] & quakun‘lire in Europa. Gueslo
vuol dire che ci sono decine di persane oppassic-
note scambiano i loro progetti e le loro igee in
appasiti forum su web, olire ad un numera di futw
fi possessori che seguono i lavori e pariecipano
con idee e disegni, in oftess di possedeme uno.
Chi naviga obitucimente in refe conosce o immen-
sa mole di disegni e progeti pronfi per essere
costruifi. Org molti di questi sono shofi resi pronti ol
mfléc con | Phlotprinter e quindi basta scaricarli,
infikre un foglio di depron e dore lo storf per
avere in una mezz'ora un modello pronto da man-
fore. Ad oggi sul forum dedicalo sono presenti
circa 10000 messoggi e un centingio di progett
{oerei ma enche aitra} pronti da passare of repor-
o “taglio”...

Da parfe mia fino od ora ho sviluppalo € taglicko
ung decing di modelli, quosi tutfi di fipo profile,
aleuni dei quali mi hanno dato enormi soddisto-
zioni sul campo, come un mini F15, un Sukhoi
SU27, un F18, un Edgley Oplice, un Marchetf
SF260 e mofti cifri.

E' doveroso oggiungere che con gli opportuni
occorgimenti e frese odatte nessuno impedisce
di fogliore anche belse o compensalo di diverst
millimetri [io ho reclizzoto squadrefie e rinvil con
compensato di betulla do 1,5 mm, ma ho anche
foglicio compensato de 4 mm ol pioppal, cost da
poter ufilizzare lo mocchina anche per ka realizzo-
zione di veri e propri kit in bolsa & compensato.
Che dire di pil# Se sisfe interessafi clle mozchine
CNC non posso for alira che propervi un giro sul
sito. www.phlothoyz.com e sul forum relafivo e
mogori pensore serigmente od aboondonore
toglierini e cuffer vori, entranda nel ventunesimo
secolo det modellismal

Buoni togli, buoni vo'i e buoni ofterroggi o tuffl

Riepilogo dei sifi uiil
hitp:/www.phlcfboyz.com
hita:/www.phlatforum.com
hitp: /wwew. mochsupport.com
nifp: /www.cncilalia.com
Andrea Orciuolo
Foto: Andrea Orciuolo e
Mark Carew (Phlaboyz.com|
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